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‘.. TEPLIGE . - Lis HVL 7500/5

Péti etaZzovy hydraulicky lis HVL 7500 je urcen pro vyrobu desek a pasi lisovanim pii ohievu
lisovaného materialu.

Zakladem hydraulického lisu HVL 7500 je sestava Sesti topnych desek, které jsou umistény
v ramové konstrukci skeletu lisu. Ramova konstrukce lisu sestéva z étyrech lamel zhotovenych
z tlustych plechi o tloustce 80 mm spojenych rozpérnymi tyéemi. Potiebnou lisovaci silu vyvozuiji
dva hydraulické plunZzry o pr. 400 mm a zdvihu 400 mm. Pro moznost rychloposuvii jsou
namontovany dva dvojcinné hydraulické vélce. Topné desky jsou ohiivany pérou, kazda je
vytdpéna ve dvou smyckach. Dveé spodni desky maji na vystupni strané navic jesté moznost vyuzit
chladici smy¢ku, ktera je zapotiebi pii pripadné vyrobé gumovych péasi. Horni a spodni topné
desky jsou od nosné konstrukce tepelné izolovany tepelnou izolaci z materialu Deltherm 68800 o
tl.. 16 mm.

Soucésti sestavy lisovaci technologie je podéavaci stil, na kterém je sestavovana konfekce
lisovaného materialu. Stil je vybaven valeckovou trati. Vyska stolu je hydraulicky stavitelna pro
nastaveni k zavéZeni pripravené konfekce do lisovaci etéZe. Pripravena konfekce je sloZena na
nerezové desce — plechu a pomoci retézového systému je zavézena do etédze lisu. Konfekce je
uloZena v ramecku, se kterym je zaloZzena do lisu. Pro zamezeni vybouleni ramecka pri zalisu jsou
na stiednich lameléch upevnény hydraulicky vysouvané pritlacné hranoly.

Skelet lisu je umistén v montazni jame.

Hydraulicky agregat je umistén za lisem. Rozvadée stidicimi elektroobvody je umistén na
spolecném rému s nadrZi agregétu. Ovladani zakladaciho stolu je umisténo u jeho konstrukce.

Predmétem dodavky je pripraveni k piipojeni piivodu péry.

Technické parametry:

Lisovaci sila 7500 kN
Zdvih plunzru 400 mm
Svétlost etaZi 70 mm
Topna deska 1160 x 2100 mm
Rychloposuv do zalisu 20 mm/sec
Rychlost do zalisu 0,5 mm/sec
Navratova rychlost desek 38 mm/sec
Podavat - zdvih 3 mm/sec

- navrat 5 mm/sec
Prevodovka posuvu Nord - motor 0,5 kW
Rychlost posuvu do lisu 32 mm/sec
Pritlak 4 mm/sec
Pohony:  rychloposuv Q1 =29 dm*min, p=3MPa, P1L=4kW
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zdis Q2= 8,7dm*min, p=23MPa, P2=55kW
podavas + pftlak Q3= 3,6 dm*/min, p=5MPa, P3 =037 kW
Elektricka sit’ 3 N PE ~50Hz 400V TN-S
Jmenovity proud 20A
Rozmery lisu: Sitka 1960 mm
délka 2100 mm
vyska 3220 mm
Rozmery podavate: Siika 1360 mm
délka 2850 mm
vyska 730 mm
Hmotnost cca22 000 kg
Pouzity hydraulicky olej OH- MH 46
Objem nédrze 250 dm®
Kryti el. predméta IP 54/20

Vybaveni stroje a funkéni moznosti:

Ovlédani zalisu a navratu topnych desek po stisknuti ovladate — automaticky provoz.
Ovlédani pritlaku ramecku a jejich navratu po stisknuti ovladact na dvetich rozvadéce. Po
provedeni zalisu je nutno pritlak aktivovat ru¢né, pri otevieni lisu se nejprve automaticky
pritlak uvolni, pak se lis automaticky otevie az do spodni Uvrati.
Ovl&dani zdvihu zakladaciho stolu ovladatem na pultu. Na piislusnou etéZ je nutno
stisknutim ovladate stul podavate nastavit od spodni etéZze. Navrat zakladaciho stolu se
provede automaticky po stisknuti ovladace do spodni Gvrati.
Ovlédani posunu konfekce do lisu a zpét po stisknuti piislusného ovladaci. Koncové polohy
jsou kontrolovany koncovymi spinaci.
Lisovaci sila, pii které méa dojit k zastaveni zélisu je plynule nastavitelna v rozsahu 20 —
100 % jmenovité lisovaci sily na tlakovém senzorul.
Pri poklesu tlaku v hydraulickém obvodu zalisu se provede automaticky dotlakovani.
Cislicova indikace teploty topnych desek aZ tremi teplotnimi ¢idly v riznych topnych
deskéch.
Pro jedno teplotni ¢idlo je mozno indikétor teploty naprogramovat pro dvé teploty, napr.
max. teplotu ateplotu chlazeni..
Elektricka cast stroje obsahuje moderni prvky pro bezpe¢nost provozul.

o Kontrolahladiny oleje s blokaci chodu .

o Kontrolazneci&eni oleje — vizudlni naindikatoru .

o Kontrolateploty oleje s blokovanim funkce pii prekroceni nastavené teploty.
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Sestava lisu s podavacem
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