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Vulkanizaéni lisy 2/08
HVL 2500/9

Hydraulicky lis HVL 2500 je uréen k vyrobg lisovanych dilt v spole¢nosti
SAKUTUS, sr.o. DraZice Lis je devitietdZzovy a je vytdpeén teplonosnym olejem,
ktery je ohtivan elektrokotlem..

Skelet gtroje tvori robusni konstrukce z étyr ocelovych desek, které jsou
svazany ¢tyimi prichozimi Sroubovynymi ty¢emi. Po bo¢nich vodicich deskéch se
pohybuji jednotlivé vyhiivané desky. Desky jsou postupné zvedany do zalisu
dvémi pomocnymi hydraulickymi valci o jm. praméru 100 mm. Po dosaZeni tlaku
v hydraulickém systému, ktery je dan prislusSnym tlakovym spinaem, se
rychloposuv desek pierusi a tlakové zalisovani provedou dva plunzry o pr. 250
mm. Po ukon¢eni pracovniho cyklu navrat desek do klidové polohy provedou
pomocné valce a jednotlivé desky jsou zachycovany boénimi zar&Zkami atak se
dosahne otevieni desek v klidové poloze. Vnitini prostor lisu je uzavien v krytu a
piivodni potrubi teplého mediajsou izolovany.

Ohtev desek je provéadeén teplonosnym olejem znacky MOL ze sortimentu
podniku Slovnaft Bratislava. Olgj je ohiivan a elektrokotli s vykonem 30 kW a
jeho teplota je regulovana regulacnim systémem elektrokotle na nastavenou
teplotu. Ob¢hové cerpadlo teplonosného media je zapindno logikou elektrokotle a
je spindno a jisténo z rozvadéce lisu. Horni topni deska je od kovové konstrukce
tepelné odizolovana izolaci Deltatherm o tl. 10 mm , spodni deska pak izolaci o
tl. 26 mm.

Hydraulicky agregét je umistén oddélené od skeletu lisu. Hydraulicky
agrega je osazen dvéma cerpadly. Soucasny chod cerpadel umoziuje beztlakové
rychloposuvy, tlakové ¢erpadlo zabezpecuje pracovni silu vyvozovanou lisem na
soustavu desek a zabezpecuje pri spolupréci s ¢islicovym programovatelnym
tlakovym senzorem potiebné dotlakovani hydraulického systému  béhem
pracovniho cyklu.

Elektrické obvody fizeni jsou soustiedény v oceloplechovém
rozvadéci. Logika ovladani je zapsana v programovatelném automatu Millenium.
Rizeni ohievu je sougasti ohtivaku. Zahgjeni ohievu je mozno programovat

Technické parametry

Lisovaci sila 2500 kKN

Zdvih lisu 750 mm

Rozmery jednotlivé desky 800 x 1250 mm

Rychlost rychloposuvu do zalisu 70 mm/sec

Navratovéa rychlost 100 mm/sec

Rychlost dolisovani 1,2 mm/sec

Tlakovy pohon Q1=8,6I1/min, p=26 MPa P1=55kW
Pomocny pohon Q2=58I/min,p=3MPa P2 =4 kW

Elektricka sit 3 N PE ~50Hz 400V TN-S




Rozmery: Sirka 1400 mm

hloubka 1250 mm
vySka nad podlahou 2520 mm
vySka celkova 3640 mm
hloubka zakladu 1200 mm
Pouzity hydraul. olgj OH- MH 46
Objem nadrze 2501
Bezpecnostni kategorie 3

Pracovni stroje Teplice, spol. s. r.0., Nakladni 1032, 415 01 Teplice










