Hydraulické paketovaci lisy
Lis natextil HPLS 45
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Hydraulicky paketovaci lisHPLS 45 je urcen k lisovéani a baleni textilu.

Zakladem lisu je rdm svareny z ocelovych profili a ¢tyrhranné trubky. Na hornim tramci ramu
je umistén hlavni hydraulicky valec, ktery vyvozuje silu potiebnou k lisovani. VloZeni ndpln¢ se
provede do posuvné komory, kterou je mozno zvednout a uvolnit tak slisovany balik k svazani.
Pohyb komory obstaravaji dva hydraulické valce umisténé na jejim boku. Lisovani se provadi
proti podstavci beranem lisu. Beran a podstavec jsou opatieny ocelovymi hranoly, které vytvéari
dréZky pro protazeni vazaciho prostiedku. Beran v horni poloze vyjizdi z komory a vzniklou
mezerou je mozno VloZit horni plachetku pro ptipadné baleni baliku.

Hydraulicky agregat je umistén na pravé stojiné lisu, stejné tak i oceloplechovy rozvadéce
s elektrickou vybavou. Tlakové medium je k valcam piipojeno jednak trubkami, tak i hadicemi.

Elektrické obvody jsou soustiedény v oceloplechovém rozvadéci. Logika ovladani je
naprogramovana v PLC Creouzet Millenium. Ovlédaci prvky jsou piistupné z ¢elni strany lisu.

Technické parametry lisu:

Lisovaci sila

Zdvih lisu beranu
Nejmensi vyska baliku
Velikost baliku

Zdvih lisovaci komory
Hydraulicky agregat

Rychlosti — zélis - rychloposuv

- zA8lis pracovni

- navrat

- zdvih komory

- ndvrat komory dolu
El. sit’ - napgjeni

- fidici obvody
Max. proud
Rozméry: pudorys
vyska

Hmotnost
Pouzity hydraulicky olej
Objem nadrze
Bezpecnostni kategorie
Kryti el. predmgti

450 kN
1500 mm
350 mm
1100 x 700 mm
850 mm
Q1 =29 dm*/min, p =20 MPa,
P1=11kwW
Q2 =58 dm*min, p= 4 MPa
70 mm/s
24 mm/s
100 mm/s
45 mm/s
60 mm/s
3 N PE ~50Hz 400V TN-S
24V DC
23A
1000 x 2060 mm
4010/5580 mm
cca 3000 kg
OH- MH 46
1001
3
P 54/20
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