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Hydraulicky paketovaci lis HPL 40 je ur¢en k lisovani odpadového papiru,
kartona, textilu, molitanu, polyetylenovych folii atp. Pri lisovani dochazi k zborceni i
vhitinich zpevnéni obalovych kartona.

Zaklad paketovaciho lisu tvoii ramova kongtrukce z ocelovych profilt. Predni a
zadni osténi lisovaci komory je z hranatych trubek. Boky lisovaci komory jsou
vyloZeny hladkym plechem, coZ prispiva k snadnéjSimu vysunuti baliku. Predni ¢ast je
provedena jako dvoje otevirané délené dvere pro snadnéjSi plnéni lisovaci komory.
Horni piedni dveife maji jest¢ dalSi otevirané okno, kterym lze doplnit lisovaci
komoru i kdyZ jsou jiZ oboje dvere uzavieny. Konstrukce lisu je robusni s ohledem na
velikogt balikt a manipulaci s nimi.

V zadni ¢ésti komory je umistén beran vyhazovaciho hydraulického vélce, kterym
se provadi vysunuti ¢i preklopeni baliku po jeho svazéni na pristavenou paletu.Zdvih
vyhazovaciho vélce je dostatecny pro spolehlivé vysunuti objemného baliku z lisovaci
komory. Na hornim trdmci ramoveé konstrukce je piisroubovan pracovni hydraulicky
vélec. Beran je dale veden dvéma vodicimi ty¢emi, které zabranuji bo¢nimu namahani
pistnice. Hydraulicky agregéat je umistén nad pravou stojinou na hornim trdmci lisu.
Beran se pohybuje v beztlakovém reZimu rychloposuvem, pii lisovani ndplné pak
pracovni rychlogti as pracovni silou.

Svazéni baliku se predpoklada ocelovym drdtem v péti vazacich drézkach
v beranu a podlaze lisovaci komory.
Konstrukce lisu je robusni s ohledem na velikost balikii a manipulaci s nimi.

Elektrorozvadéc, ktery obsahuje vSechny potiebné elektrické prvky pro pripojeni
pohyblivého ptivodu, hlavni vypinag, jisténi pohonu agregétu a ovlédaci prvky lisu, je
umistén na pravé stojiné lisu. Logika ovladani je naprogramovéna v instalovaném
automatu. Ovlédani lisu zabezpetuje provedeni jednoho lisovaciho cyklu
sautomatickym névratem beranu do horni polohy a dale pak provedeni posledniho
zélisu, kdy beran zastane v dolni poloze pod tlakem. Ke svazéni baliku je potom
mozno oteviit oboje dvere a protdhnout drét protahovaci jehlou draZzkami v beranu a
spodni strané baliku.

Provedeni lisu umoziiuje umisténi lisu pod pristteSkem. Pro zimni provoz muze
byt do nadrZe hydraulického agregéatu vlozZeno topné téleso o vykonu 750 W. Teplota
olgje je jednak kontrolovana na pokles pod nastavenou hlidana vestavénym ponornym
termostatem, dalSim je pak indikovano sblokaci funkce prekroceni doporucené
teploty. 65°C. Vyhtivani je osazeno prepinacem léto — zima, pro spindni ohievu
olejové naplneé jsou pouZzity programovatelné hodiny.

Pro pouziti lisu ke zpracovani napt. komundlniho odpadu, ze kterého se vylisuje
tekuta slozka, je podlaha lisu provedena s otvory. Lis se umisti navyztuzeny lapol, do
kterého se svede tekuta slozka a ostiikovéa vodu pri ¢igteéni lisu.

Pracovni stroje Teplice, spol. sr.o, Nakladni 1032, 415 01 Teplice




Technické parametry

Lisovaci sila

Velikost baliku

Zdvih beranu

Vykon motoru

Napgjeci soustava

Rozmery: délka
Sirka
vyska

Hmotnost

400 kN
850 x 1100 x max 1300 mm
1200 mm
7,5 kKW
3N PE~50Hz 400V TN-S
1510 mm
2200 mm
4140 mm
3300 kg
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